DAVLUMBAZ YANGIN SONDURME SiSTEMI TEKNiK SARTNAMESi

1. Amag

Mutfaklarda yangin riskinin yiiksek oldugu; bacalar, filtreler, daviumbazlar, fritdzler, ocaklar, kuzineler, 1zgaralar
ve benzeri diger pisirme elemanlarinin bulundugu bdlgelerde gikabilecek muhtemel bir yangini mekanik olarak
algilayarak otomatik/manuel aktivasyon ile sondiirebilecek, yangin séndiirme sistemine ait teknik 6zellikleri
aciklar.

2. Kapsam

Endustriyel tip davlumbaz sistemlerinde kullanilan séndirme sistemine ait bdtin bilesenleri, miihendislik
hesaplari, montaj, devreye alma, editim ve kullanim sartlarini kapsar.

3. TANIMLAR
3.1. Sondiiriicii Kimyasal Sivi

3.1.1. Distik PH derecesine sahip, potasyum bazli (Potasyum Karbonat), bosaldigi ortama zarar vermeyen, yagli
ortam yanginlarini ¢ok kisa siirede bastiracak ve sondiirecek nitelikte sivi kimyasal bir ¢dzelti olacaktir.

3.1.2. S6ndiirme sisteminin akis sayisina ait miktardaki kimyasal sondiirme sivisi plastik bidonlarda tasinmaya
hazir olacaktir.

3.1.3. Kimyasal sondiirme sivisinin raf dmri 10 yildan az olmayacaktir.
3.1.4. Kimyasal sdndirme sivisinin MSDS Raporu beyan edilecektir.

3.1.5. Kullanilan sivi, yangin sonrasi kolayca temizlenebilir cinsten olacaktir. Temizlik sonrasi davlumbaz veya
pisirme cihazlar ylizeyinde herhangi leke veya hasara yol agmayacaktir.

3.1.6. Kullanilacak sdéndirme kimyasal sentetik veya protein esasl kimyasal olmayacaktir.

3.2. Sondiiriicii Kimyasal Sivi Depolama Tiipii

3.2.1. Sistem tiipleri en az 2,5 mm 6224 sa¢ malzemeden mamul olacaktir. Tlp isleri kimyasal pasifizasyon
yapilmig olup tiip iginde polimer esasl kaplama olmayacaktir.

3.2.2. Sistem tiipleri hem duvara montaj hem diiz zemine montaj yapilacak aparatlara sahip olacaktir.
3.2.3. Sistem tiipleri beyaz renkte (RAL9007) statik firin boya ile boyanmig olacaktir.

3.2.4. 200C de 12 bar (175 PSI) azot gazi ile basinglandirilacaktir.

3.2.5. Sistem tiipuiniin tizerinde Tiirkge/Ingilizce kullanma talimati bulunacaktr.

3.2.6. S6nduricu tupler siirekli basingh tip olacaktir. Sistem tiipl gegerli

bir CE belgesine sahip olmali sistem teslimi ile birlikte onayli kopyasi verilmelidir.



3.3. Aktivasyon Vanasi
3.3.1. Aktivasyon vanasi MS58 piring malzemeden veya paslanmaz celikten Uretilmis olmalidir.

3.3.2. Aktivasyon vanasi dis yiizeyi ile i¢ ylizeyi en az 10 mikron nikel kaplanmis olmali ve hem i¢ hem dis yiizeyde
nikel kaplanmamis alan bulunmamaldir.

3.3.3. Aktivasyon vanasi Uzerinde Ureticinin markasi ve parti numarasi gévdeye kazili olmalidir.

3.3.4. Aktivasyon vanasi (izerinde 100°C de eriyerek tiip igerisindeki basinci glivenli tahliye eden, asiri 1si emniyet
ventili bulunmalidir.

3.3.5. Aktivasyon vanasi lzerindeki manometreden, sistemin basingli ve calisabilir oldugu kullanici tarafindan
rahatga kontrol edilebilir olmalidir.

3.4. Aktivasyon Mekanizmasi

3.4.1. Aktivasyon mekanizmasi sondiirme sistemini hem otomatik hem manuel olarak aktive edebilecek yapida
olmalidir.

3.4.2. Manuel aktivasyon igin bir adet gekme halkasinin kullanici tarafindan gekilerek mekanizmanin galigmasi
saglanabilmelidir. lave bir aktivasyon butonu maliyeti gerektirmemelidir.

3.4.3. Aktivasyon mekanizmasinin hazir veya kullanilmis oldugu izlenebilmelidir. Bunun icin aktivasyon mekanizma
kutusu lizerinde uygun piktograma sahip etiket bulunmalidir.

3.5. Elektrik,Gaz Kesme ve Fan kapatma anahtan (MicroSwitch)

3.5.1. Istendigi takdirde pisirme cihazlarinin gaz girisini ve elektrigini kesmek icin kontak anahtari eklenebilir
olmalidir.

3.5.2. Bu kontak anahtari ilavesi ile havalandirma fani kapatilabilmelidir.
3.5.3. Kontak anahtari konumlarina gore isletmenin yangin ihbar paneline sinyal génderilebilmelidir.

3.5.4. Kontak anahtari uglari montaj firmasi tarafindan hazirlanacak olup devreye alma isletme tarafindan
yapilacaktir.

3.6. Sondiirme Sivisi Bosaltma Hatti

3.6.1. Sondirme sivisi bosaltma hattinda, AISI 304L paslanmaz krom gelik boru ve badlanti elemanlan (fittings)
kullanilacaktir.

3.6.2. Galvaniz boru ve baglanti elemanlari kesinlikle kullanilmayacaktir.

3.6.3. Borular biikiilmeyecek, baglantilarda ve donislerde mutlak surette fittings kullanilacaktir.

3.6.4. Sizdirmazlik igin teflon ya da keten sargidan yararlanilmayacak muhakkak surette sivi conta kullanilacaktir.
3.6.5. Borularin i¢-dis ylizeyi ve baglanti elemanlari agizlan kir, yag ve pastan arindirilmis olacaktir.

3.6.6. Borular sarsinti ve darbelere dayanabilecek bir sekilde kelepgeler yardimi ile sabitlenecektir.

3.6.7. Boru ve baglanti elemanlar yiizeyleri hasarsiz ve giziksiz olacaktir.



3.6.8. Bosaltma hatti kurulumunda hidrolik hesap kurallarina muhakkak uyulacaktir.

3.6.9. Bosaltma hatti kurulumu NFPA 17A ‘ya uygun yapilacaktir.

3.7. Piiskiirtme Nozullan
3.7.1. Puskiirtme nozullari MS58 piring malzemeden Uretilmig olacaktir.

3.7.2. Davlumbaz bacasi, ve filtre hacmi ile her pisirme cihazi gurubu igin Greticinin belirledigi farkli tip nozul
kullanilacaktir. Fritdzlerde kullanilan nozullar diger pisirme cihazlarindan farkl olacaktir.

3.7.3. Nozul yiizeyleri 10-16 mikron kaliniginda CrNi kaplama olacaktir.
3.7.4. Nozul ig stizgegleri paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.

3.7.5. Nozul uglarinin yag buharindan etkilenmemesi igin yag kapaklari olmalidir. Yag kapaklari 1sidan
etkilenmeyecek ve kullanicinin el ile miidahalesi sonucu sokilemeyecek tipte olacaktir.

3.7.6. Yag koruyucu kapad, sistem aktivasyonun da kolayca atilan/yirtilan tipte olacaktir.

3.8. Manuel Aktivasyon Butonu

3.8.1. Manuel aktivasyon butonundan aktivasyon igin bir adet cekme kolunun/halkasinin kullanici tarafindan
cekilerek sistemin calismasi saglanabilmelidir.

3.8.2. Manuel aktivasyon butonu (izerindeki gekme halkasi bir zincir ile buton gévdesine badli olmalidir.
3.8.3. Manuel aktivasyon butonu lzerinde gereksiz kullanimlari tespit etmek icin mihdr bulunmalidir.
3.8.4. Manuel aktivasyon butonun Uzerinde, kullanimini agiklayan uygun piktograma sahip etiket bulunmalidir.

3.8.5. Manuel aktivasyon butonu mutfak gikis kapisina dogru tretici manuelinde izin verilen mesafede
konumlandirilacaktir.

3.8.6. Manuel aktivasyon butonu fritézden en uzak noktaya konumlandiriimalidir.

3.9. Algilama Hatti ve Eriyebilir Dedektorler

3.9.1. Davlumbaz igerisine Uretici teknik kilavuzunda belirtilen sekilde konumlandirilan eriyebilir metal dedektorler
bulunacaktir.

3.9.2. Dedektorler davlumbaz altinda bulunan pisirme cihazlarinin yerlesimine ve tipine gére 130°C, 182°C ve
260°C de tetikleme sadlayacak tipte olacaktir.

3.9.3. Eriyebilir dedektérler, aliminyum boru igerisinden gekilmis AISI 304 paslanmaz gelik tel ile
konumlandirilacaktir.

3.9.4. Algilama hatti kurulumunda aliiminyum boru kesinlikle kivrilmayacak/bukilmeyecektir.

3.9.5. Algilama hatti kurulumunda, her kése donuslerinde mutlaka makarall dirsekler kullanilacaktir.



3.10. On Miihendislik (Hidrolik Hesap)

3.10.1. Sistemin toplam bosaltma boru hattinin esdeger boru uzunlugu {retici teknik manuelinde belirlenmis
olmalidir.

3.10.2. Montaji gergeklestirilen her sistem icin ayri ayr diizenlenecek hidrolik hesap plani yetkilendirilmis makine
mihendisi tarafindan onayli sekilde teslim edilecektir.

3.10.3. Séndiirme sistemi bu hidrolik hesap planina gére yapildidi montaj firmas tarafindan yazili ve onayl sekilde
belgelendirilecektir.

3.11. Belge, Sertifikalar ve Kullanma kilavuzu

3.11.1. Sistem LPCB 1223 veya UL300 standartlarindan birine gore test edilmis (gercek yangin testleri) ve LPCB
veya UL tarafindan belgelendirilmis olmalidir.

3.11.2. imalatci veya montaj firmasinin giincel ve gecerli 1IS09001:2008 kalite belgesi olacaktir.
3.11.3. Sistemin glincel ve gegerli standartlara uygunluk sertifikasi olacaktir.

3.11.4. Kabul edilen uygunluk sertifikalar

- LPCB 1223

- UL 300

- ISO 15371

Olup gtincel ve gecerli belgeler noter onayli olacaktir.

3.11.5. Sistem tiplerinin gtincel ve gegerli CE belgesi olmalidir.

3.11.6. Soz konusu belgeler ait olduklari standardi yayinlayan kurulusglardan alinmis olmalidir.

3.11.7. Beyan edilen standartlara uygunluk belgeleri, sdndiirme sisteminin tamamini kapsamali bir veya bir grup
bilesene ait olmamalidir.

3.11.8. Sistemin kurulumu NFPA 17A ve NFPA 96’da belirtilen sartlara uygun olarak yapilmalidir.

3.11.9. Montaj firmasi, Ureticinin onayli glincel kullanma kilavuzunu kurulum yapilan isletmeye teslim tutanadi ile
teslim edecektir.

3.11.10. Kullanma kilavuzu, Manuel aktivasyon butonu yanina veya aktivasyon mekanizmasi yanina montaj firmasi
tarafindan yapistinlacaktir.

3.12. Sondiirme Sistemi Genel Ozellikleri

3.12.1. Yangin Sondirme Sistemi yemek pisirmek, kizartmak ve isitmak igin kullanilan yangin gikmaya elverigli ve
Uzerleri acik olarak kullanilan mutfak pisirme cihazlar ile yemek buharinin toplandigi daviumbaz, daviumbaz
filtreleri ve bacalarinda meydana gelebilecek pisirme yadi kaynakli yanginlari séndiirmeye elverisli olacaktir.

3.12.2. Yangin séndiirme sisteminin aktivasyonu durumunda sistemin dolumu yuiklenici tarafindan 48 saat
igerisinde Ucreti karsihdinda yapilacak, sistem tekrar galigir halde teslim edilecektir.



3.13. Egitim

3.13.1. Montaj firmasi Ureticinin teknik kilavuzunda yer alan bilgilere gore isletmenin gdsterecegdi personele yangin
sondiirme sisteminin kullanimi hakkinda egitim verecektir. Bu egitim ile ilgili herhangi bir bedel 6denmeyecektir.

3.13.2. Yapilan egitim firma tarafindan iki niisha tutanak ile belgelendirilecektir.

3.13.3. Egitimi veren montaj firmasi personeli egitim vermeye dair sertifikasini beyan etmek zorundadir.

3.14. Garanti
3.14.1. Sdndirme sistemi Uretim ve malzeme hatalarina karsi 2 yil garantiye sahip olacaktir.
3.14.2. Montaj firmasi ilgili tim evraklarini diizenleyerek isletmeye teslim edecektir.

3.14.3. Sondlrme sisteminin her 6 ayda bir yapilmasi zorunlu olan Periyodik bakimlar isletmenin talebi
dogrultusunda bedeli karsiligi yapilacaktir.

3.15. Servis & Yedek Parga:

3.15.1. Mutfak tipi davlumbaz sdndiirme sistemlerinin her tirli bakim onarim ve servis iglerini yiriitebilmek amaci
ile Tuirkiye capinda yetkili teknik servisleri bulunacak ve Yiklenici Firma bu hususu belgeleyecektir.

3.15.2. Yiklenici Firma, lcreti mukabilinde, en az 5 (Bes) yil siireyle yedek parca bulunabilirlik ve teknik servis
hizmeti saglamaya yonelik taahhitte bulunacaktir.

3.15.3. Sondiiriici sivi, tpler, tip kontrol vanasi ve kafasi, tiip sabitleme kelepgeleri, paslanmaz celik sondirici
borulamasi dahil temini ve montaji, tam ve eksiksiz olarak calisir vaziyette teslimi yapilacaktir.

3.15.4. Yangin Sondiirme Sisteminin birlik ve fabrika seviyesi bakim ve onarimi ile kullanimi istenen sayida
personele editim verilmesi yiiklenici tarafindan saglanacaktir.



